
 
 

 
 

Alle metalen delen van de omlijsting worden na het plooien en lassen eerst volledig alkalisch 

ontvet, gespoeld en voorzien van een ijzerfosfatatie, gespoeld met zuiver water en 

gedroogd.Vervolgens worden de onderdelen voorzien van een elektrostatische aangebrachte 

poederlaken gemoffeld in een oven aan ca 180°C gedurende ongeveer 20 minuten. Het 

elektrostatisch poederlakken heeft een laagdikte van gemiddeld minimum 80 micron.De tint is een 

RAL-kleur naar keuze van de klant. Na het poedercoaten worden geen bewerkingen aan de 

verschillende delen meer toegelaten.  
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